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Obr.1: Navar dosedaci plochy kuzelky.
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V souladu s definici uvedenou v dokumentu
Uradu viady CR, C,j.: 26822/2017-OMP
,Definice druhd vysledkd“ jako samostatné
prilohy €. 4 ,Metodiky hodnoceni vyzkumnych
organizaci a hodnoceni programd Ucelové
podpory vyzkumu, vyvoje a inovaci (metodika
17+) je uplatiovana ovéfena technologie:
,OVvéfena technologie laserového navarovani

kuzelky*“.

Ovéfena technologie vznikla v pfimé
souvislosti s feSenim projektu
CZ.01.01.01/05/23_009/0003304 — ZvySeni
zivotnosti vnitfnich dild regula¢nich armatur
vhodnou povrchovou Upravou (v GaP pod
oznacenim: 2115/0010/25(219054) Vyvinuti a
ovéfeni technologie povrchovych Uprav
pouzdra a kuzelky redukéniho ventilu, véetné

moznosti zmény stavajiciho materialu.)

Byl vytvoren technologicky postup laserového
navarovani kuzelky regula¢niho ventilu DN50
z materidlu 1.2316 navarem kobaltové slitiny
Stellite 6.

Dosavadni povrchova uprava kuzelky byla
finanéné i casové nakladna. Byl provadén
jednak keramicky nastfik plochy, a navar
(elektrodou) dosedaci uzaviraci hrany s
naslednym obrabénim. Nahrada pudvodniho
materialu kuzelky nastrojovou korozivzdornou
oceli 1.2316 odstranila nutnost keramického
nastfiku na valcové ploSe kuzelky Vv¢.
nasledného  brouSeni. Uzaviraci hrana
kuzelky byla opatfena navarem z kobaltové
slitiny Stellite 6, coz vede k dalSimu zvySeni
Zivotnosti  kuzelky. Laserové praskoveé
navafovani navic minimalné teplotné a
deformacné ovliviiuje materidl  kuzelky,
vyuziva mensiho vneseného tepla a lépe

zachovava jeho vlastnosti.



